OK Tubrodur 15.52

Rutilos-portoltéses

Altalanos leiras

Rutilos portéltéses o6nvédé vagy CO, gazvédelemmel
alkalmazhaté felrak6 hegesztShuzal.
kovetkez6 helyeken javasolt: asvanyi anyagokat szallité
csigak, keverblapatok és -tartalyok, valamint dizelmotorok
dugattyugyriinek felrakasahoz.

Védbégaz (MSZ EN 439)
C1 vagy gaz nélkil

Alkalmazasa a

FCAW

Besorolas

EN 14700 T Fe6

DIN 8555 MF-6-GF-60-GP
Jovahagyasok

Sepros  UNA 485184
Varratfém atlagos vegyi osszetétele, %

C Si Mn Cr

Mo

0,3-06 01-05 0,916 4-6 0,8-1,6

Al P S

0,3-0,9 0,03 0,03
Varratfém altalanos mechanikai jellemzoi

Keménység (hegesztett allapotban)

Polaritas 55-60 HRC
DC+ Megmunkalhatésag
Csak koszoruléssel
Utésallésag
Jo
Abraziés ellenallas
Nagyon j6
Hegesztési paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziiltség
% Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc V \%
1.2 200 300 20 85 24 5.5 7.0 12.6 28 36
1.6 250 550 20 85 3.7 11.4 25 9.0 26 40

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé

V = El6tolasi sebesség



